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变频器钢管加工领域的应用 

文／张海龙 ·江西江特电气集团有限公司 

本文介绍了施耐德ATV71变频器在钢管加工工艺辅传动上的应用。 

1引言 

本文以M340辅传动为例 ，说明施耐 

德ATV71变频器在冶金行业钢管加工工艺 

中的应用。 

2项 目介绍 

M340项目是一条热连轧管线，该项目 

的顺利实施具有重要意义 ：其电气设备的 

应用对后续的轧管工艺控制有标尺作用。 

3 系统介绍 

在M340 辅传动中，变频器主要是用 

在辊道、翻料机和冷床中。 

如图1所示 ，在整个项 目中，按照 

工艺流程划分为定径 、矫直、探伤等工 

艺段 ，每一工艺段设置一PLC，PLC通过 

Profibus挂接各负载应用的变频器，对变 

频器进行控制，各工艺段PLC通过以太网 

把数据传送至上位监控系统进行监控。 
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4工艺及变频器应用 

4．1 主要工艺流程 

工艺流程 (如图2)。 

图 1 

4．2辊道电机变频器选型及应用 

根据 340~L管管体重、惯 性大的特 

点，在同一段辊道中，其辊道首尾两组 

短时内很小，更换一个倍率开关，没再出 

现过此类故障。 

故障实例4：在数控系统为840D的 

数控磨床上出现X轴在手动模式和 自动模 

式下间断出现有25060：轴1名转速设定限 

制报警，NC停止，通道有效状态被复位 

现象。停车手动单试X轴多次，动作都正 

常。这也是一个偶发故障 ，在故障出现 

过程中从NC诊断菜单下service display／ 

service drive项目中，观察pos．act．Va]． 

Fleas．sys．1和p0s．act．Va1．meas．sys．2的值相 

差比较大，说明执行机构和电机之间跟随 

性较差，机电不同步。拆除电机，检查电 

机接手连接部分，发现在接手谐波齿轮后 

固定轴承套的一个螺丝松动，导致轴承有 
一

定的窜动量，紧固螺丝，重新安装，开 

车后机床工作正常。 

4经验总结 

在日常数控机床故障处理中，应该遵 

循两条原则，一是充分调查故障现场，观 

察故障现象，掌握第一手材料。通过询问 

操作工，查看故障记录，报警信息及信号 

状态等，如果条件允许 ，可以亲自操作机 

床动作，模拟故障出现的过程。二是认真 

分析故障原因，判断故障点范围。分析司 

题一定要全面，当数控系统某一部分出现 

故障，故障原因有可能机械、液压或其它 

地方引起的，而不是数控系统本身，尽可 

能把故障原因罗列出来 ，进行筛选，逐一 

排查，切不可盲目动手。 

总之，数控机床的故障分析与处理方 

法很多，故障也千奇百怪，这要求我们维 

修与维护人员要对机床的机械、液压、数 

控与电器系统、甚至于加工工艺与加工过 

程都要有熟练的掌握和了解，这样才能更 

好的分析问题 ，发现问题，保障数控机床 

高精度、高效率的工作。口 
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