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[57J 摘要

本发明公开一种 PC 机数控机床的通讯网口，

由机床、网口、网线、运动控制卡和 PC 机组成，

所述运动控制卡与机床分离，内置在机床的机电控

制盒内，在该机床的机电控制盒上设有网口，在网

口上连有网线，网线的另一端与计算机的网口接

口。 通过将数控机床的接口均做成网口式，将数控

机床中的运动控制盒与机床分离，并将运动控制卡

以网线与 PC 机连接，实现通过 PC 机远程控制机床

的目的，其通讯速度快，稳定性好，并且可以实现

远程控制。
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1 、 一种 PC 机数控机床的通讯网口，由机床、网口、网线、运动控制

卡和 PC 机组成，其特征在于:所述运动控制卡与机床分离，内置

在机床的机电控制盒内，在该机床的机电控制盒上设有网口，在

网口 t连有网线，网线的另二端与计算机的网口接口。

2 、 根据权利要求1 所述的 PC 机数控机床的通讯网口，其特征在于:

所述计算机的网口接口可以同时连接通过若干根网线，同时与多

台数控机床的网口相连接。
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技术领域

本发明涉及一种数控机床，具体涉及一种可以通过远程控制实现一

台或多台数控机床同时工作的PC 机数控机床的通讯网口O

背景技术

目前市场上的数控机床多为一体式的数控机床，它不能做到远程控

制，数控机床的操作界面和机床是连在一起的，且是一对一的控制，不

能实现一拖几的控制方案:在市场上还有一种以其它接口与PC 机连接

控制的数控机床，如串口、并口。而PC 机的通讯接口随着PC 机的发展

己经没有并口和串口等接口的出现了。而网口随着互联网的发展不仅现

有任和一种PC 都有的接口，且不会被淘汰或取代。介于网口式的PC 机

出现，市场上急需一种与其匹配的数控机床接口，以便实现远程控制或

更进一步地实现一拖几的高效率远程控制的数控机床。

发明内容

本发明提供了一种可以通过远程控制实现一台或多台数控机床同

时工作的PC 机数控机床的通讯网口O

为了解决以上技术问题，本发明的二种PC 机数控机床的通讯网口，

由机床、网口、网线、运动控制卡和PC 机组成，其创新点在于:所述

运动控制卡与机床分离，内置在机床的机电控制盒内，在该机床的机电

控制盒上设有网口，在网口上连有网线，网线的另一端与计算机的网口

接口。
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所述计算机的网口接口上可以同时连接通过若干根网线，同时与多

台数控机床的网口相连接。

以上结构的优点在于:本项目的开发是建立在PC 机控制数控机床

的基础上，随着PC 机的发展，网口作为PC 机的接口已经成为现实，且不

会被淘汰或取代。所以我们研发了以网口为通讯接口的PC 机，通过将

数控机床的接口均做成网口式，将数控机床中的运动控制盒与机床分

离，并将运动控制卡以网线与PC 机连接，实现通过PC 机远程控制机床

的目的，而且在此基础上，通过将PC 机的网口与若干网线连接，通过

网线与若干台机床连接，实现一台PC 机控制多台数控机床。

以网口为通迅接口的PC 机数控机床，其通讯速度快，稳定性好，

并且可以实现远程控制，一拖几的控制方法，我们可以在计算机上远程

控制数控机床，网线的有效控制长度达到100 米，一台计算机可以同时

控制多台机床。

附图说明

图为本发明的示意性框图。

具体实施方式

如图所示， PC 机数控机床的通讯网口，由机床1、网口接口 2、网

线 3、运动控制卡4 和 PC 机 6 组成。

在 PC 机 6 内装有操作软件5，在其外侧设有网口2，在网口接口 2

内可插入网线30

在机床 1 的机电控制盒7 内内置运动控制卡4，在其外侧设置网口

8。所述网口 8 内插入网线3 的另一端。通过网线3 的连接，可以将PC
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机 6 内的操作软件5 通过操作直接控制运动控制卡4，通过该运动控制

卡 4 作用于机床1，实现机床1 的操作。

为了资源充分利用，还可以在PC 机 6 上通过网口接口2 同时连接

若干网线，与若干机床连接，连接方法同上。实现一台PC 机同时远程

控制多台数控机床的日的O 有效提高生产效率，适应目前的小型规模工

业化生产。
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