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[57J 摘要

本发明公开了一种基于 PC 机控制的数控机

床，由安装在 PC 机内的 SIEG 数控操作软件和装有

运动控制卡的机床构成，所述 PC 机通过以太网接

口由网线和机床上的运动控制卡相连接，运动控制

卡与 X 轴电机、 Y 轴电机、 Z 轴电机、转台电机、

主轴电机分别连接。 本发明通过在机床里的电器控

制盒里安装了一个运动控制卡，大大降低了机床的

成本，借用 PC 机做为数控机床的操作载体，不仅

扩大了 PC 机在日常使用中的功能，且无需连上机

床就可以对数控系统进行学习和演示。 该 PC 机控

制的数控机床开发出来对一些学校教学培顺和中小

型加工场是种重大变革。
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1.→种基于 PC 机控制的数控机床，由安装在 PC 机内的 SIEG 数控

操作软件和装有运动控制卡的机床构成，其特征在于:所述 PC 机通过

以太网接口由网线和机床上的运动控制卡相连接，运动控制卡与 X 轴电

机、 Y 轴电机、 Z 轴电机、转台电机、主轴电机分别连接。

2. 根据权利要求 l 所述的一种基于 PC 机控制的数控机床，其特征

在于:所述运动控制卡装在机床的电器控制盒内。
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技术领域

本发明涉及一种数控机床，具体是二种能实现远程控制的基于PC

机控制的数控机床。

背景技术

目前市场上的数控机床都是一体式的，它的操作界固和运动控制器

是集成在一起的，这样成本高，同时观察机床加工和系统界面显示，特

别是对刀的过程中，由于系统安装在机床上固定位置，所以观察角度是

死的，很不方便，而且现有市场上销售的数控机床价格昂贵、操作复杂，

必需专门进行针对性的培顺学习，难掌握，代价高。

发明内容

本发明提供了一种能实现远程控制的基于PC 机控制的数控机床。

为了解决以上技术问题，本发明的-种基于PC 机控制的数控机床，

由安装在 PC 机内的 SIEG数控操作软件和装有运动控制卡的机床构成，

其创新点在于:所述PC 机通过以太网接口由网线和机床上的运动控制

卡相连接，运动控制卡与X 轴电机、 Y 轴电机、 Z 轴电机、转台电机、

主轴电机分别连接。

所述运动控制卡装在机床的电器控制盒内。

以上结构的优点在于:这种PC 机控制的数控机床它包含软件操作

程序和一台装有运动控制卡的机床。用户把光盘里的SIEG 数控操作软

件安装到其内，通过设置通讯由网线把PC 和机床上的运动控制卡相连
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接起来就可以控制机床了。用户可以直接在电脑上完成所有的数控加

工。

该 PC 机控制机床，机床上仅仅在机床里的电器控制盒里安装了一

个运动控制卡，大大降低了机床的成本，且对机床整体的布局也简单了，

考虑到现在PC 机是一个非常普及的使用电器，借用PC 机做为数控机床

的操作载体，不仅扩大了PC 机在日常使用中的功能，且可以在家或办

公室无需连上机床就可以对数控系统进行学习和演示。由于PC 机可以

放在移动的台子上，操作者可以根据需要调整合适的观测方位。

PC 机控制的数控机床，是一种经济型、功能完善、易学易懂和操

作简单人性化的机床，只要用户按照说明书就可以成为一个合格的数控

加工人员，它可以兼容现在市场任何二个编程软件所编出来的程序。该

基于 PC 机控制的数控机床开发出来对一些学校教学培)颐和中小型加工

场是种重大变革。

附图说明

图为本发明的结构示意框图。

具体实施方式

如图所示，本发明的基于PC 机控制的数控机床，由PC 机 1、电器

控制盒 2、运动控制卡3 和机床 4 构成。运动控制卡3 内置在电器控制

盒 2 内，电器控制盒2 上连接有网口 5，运动控制卡3 的一端与网口 5

连通，另一端分若干端口，分别与主轴驱动6 和伺服驱动7 相连通，再

由主轴驱动6 和伺服驱动7 与机床4 的各部件，该技术与现有技术相同，

在此不再具体描述。
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其 PC 机 l 内内置 SIEG 数控操作软件9，在 PC 机 1 的外侧设有网口

接口 8 ， SIEG 数控操作软件9 通过网口接口8 由网线 10 和电器控制盒2

上的网口 5 连通。

工作时，通过工作人员对PC 机的操作，将SIEG 数控操作软件9 的

程序命令传输给运动控制卡3，通过运动控制卡3 直接命令电机工作，

电机工作时的动态情况再通过该信号通道反馈给运动控制卡3，由运动

控制卡 3 反馈给 SIEG 数控操作软件9，工作人员根据SIEG 数控操作软

件 9 的信号做出判断，给出下一步程序。
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